G F’Y SPICKOVA KVALITA NA PRVNIM MISTE
1)

TECHNICKY LIST

SOK NA REZ

SOK NA REZ je specialni vysoce vykonny prostiedek k rozpouéténi rzi a oxidace na bazi
podchlazovaciho efektu. U¢inkuje velmi rychle, efektivné a diky své nizké viskozité pronikd hluboko
do porh materidlu. Vytésnuje vlhkost a chrani pred korozi.

* Rozpousti rez a oxidaci.
¢ Vytésnuje vihkost.

¢ Chrani pred korozi.

® Bez obsahu kyselin.

DOBA SKLADOVANI PRI TEPLOTACH 12 MESICU V ORIGINALN{M NEOTEVRENEM
+5°CAZ+21 °C OBALU

POKYNY KE ZPRACOVANI:

PFed pouZitim nddobu intenzivné prottepejte. Nastfikejte SOK NA REZ G-FIX v tenké vrstvé na
inkriminované misto a nechte pUsobit. V pripadé potreby, ¢i hlubsi koroze pracovni krok opakujte.

OBLAST POUZITI:

* Uvolnovani zarezlych Sroubovych spoju.

* Rozpousti rez a oxidaci z ploch kovovych materiali.

o Siroké spektrum vyuziti: primyslové udrzby, autoopravarenstvi, péce o formy, servisni
prace.

Pfred sériovym pouZitim provedte dostate€né mnoizstvi internich testd a pokust k ovéreni
vhodnosti vyrobku pro zamyslenou aplikaci.

VLASTNOSTI:

* Uvoliuje zarezlé Sroubové spoje.
* Rozpousti rez a oxidaci.

* Rychly a efektivni G¢inek.

» Siroké spektrum vyuziti.

* Nizka spotieba.
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VELIKOST BALENi: OZNACENI: POCET KS V BALENI:
400 ml sprej GROS.D400 12 Ks

Udaje pousité v tomto technickém listé, obzvld§té ndvrhy na zpracovdni a pousiti vyrobki vychdzeji z nasich zkusenosti a nejnovéjsich poznatkd.
ProtoZe materidly mohou byt velmi rozdilné a my nemdme Zddny vliv na pracovni podminky, doporucujeme provedeni dostatecnych vlastnich pokusd,
aby byla potvrzena vhodnost vyrobku. Zdruka nemaze byt oddvodnéna ani témito pokyny ani ustni nebo pisemnou radou. Dbejte bez vyjimky vsech
pokynii uvedenych v bezpeénostnim listu vyrobku.
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